
หัวข้อ: องค์ประกอบพื้นฐานของการซ่อมช้ินส่วนตัวถังรถยนต์ 

1. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัเหล็กแผน่ความเคน้แรงดึงสูงพิเศษท่ีไม่ถูกต้อง ?

ก. เหล็กแผน่ความเคน้แรงดึงสูงพิเศษเป็นแผน่เหล็กมีค่าความตา้นทานแรงดึงถึง 980 N/mm2 หรือมากกว่า
ข. เหล็กแผน่ความเคน้แรงดึงสูงพิเศษ เป็นเหล็กรีดร้อน
ค. เหล็กแผน่ความเคน้แรงดึงสูงพิเศษลดความหนาและมีน ้าหนกัเบา 
ง. เหล็กแผน่ความเคน้แรงดึงสูงพิเศษส่วนใหญ่ใชส้ าหรับคานและแผน่เหล็กเสริมความแขง็แรง

2. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัเหล็กแผน่ความเคน้แรงดึงสูงท่ีไม่ถูกต้อง ?
ก. มีใชเ้ฉพาะบนช้ินส่วนโครงสร้างช้ินส่วนคานหน้าดา้นขา้งเท่านั้น
ข. มีความบางกว่าเหล็กธรรมดา แต่มีความแขง็แรงเหมือนกนั
ค. มีน ้าหนกัเบา จึงมีการน ามาใชท้  าช้ินส่วนรถยนตโ์ตโยตา้ในปัจจุบนั

ง. มีค่าความตา้นทานแรงดึงสูงกว่า 340 N/mm2

3. ขอ้ใดต่อไปน้ีคือวสัดุท่ีน ามาเคลือบเหล็กแผน่ตา้นทานสนิมท่ีใชท้  าแผงตวัถงัภายนอกของรถยนตโ์ตโยตา้?
ก. ดีบุก
ข. ตะกัว่
ค. ทองแดง
ง. สงักะสี

4. ขอ้ใดต่อไปน้ีคือพลาสติกประเภท เทอร์โมเซทติง้ พลาสตกิ?
ก.โพลียรีูเทน (PUR)
ข. อคริโลไนตริล บูกาดีน สไตรรีน (ABS)
ค.โพลีโพรพิลีน (PP)
ง. โพลีเอททิลีน (PE)

5. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัลกัษณะของอลูมิเนียมไม่ถูกต้อง?
ก. มีน ้าหนกัจ าเพาะอยูป่ระมาณ 1/3 ของเหล็ก
ข. อลูมิเนียมมีการน าความร้อนและการน าไฟฟ้าไดดี้

ค. มีจุดหลอมละลายอุณหภูมิ 560oC  ซ่ึงต  ่ากว่าเหล็ก
ง. อลูมิเนียมมีคุณสมบติัตา้นสนิมและไม่เป็นสนิมง่าย

6. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัลกัษณะของกระจกลามิเนตไม่ถูกต้อง?
ก. กระจกลามิเนตจะมีแผน่กระจกประกบกนัสองแผน่และมีวสัดุขั้นกลางหนา 0.3 มม. 
ข. กระจกลามิเนตไม่ไดปิ้ดบงัมุมมองเม่ือกระจกไดรั้บความเสียหาย

BODY  STEP 2 1 / 24



ค. กระจกลามิเนตมีความแขง็แรงสูงเม่ือเทียบกบักระจกปกติและไม่แตกง่ายเม่ือมีการโคง้งอ
ง. ผูโ้ดยสารมีโอกาสน้อยมากท่ีจะกระเด็นออกมาจากนอกรถเพาะวสัดุขั้นกลางมีความเขง็แรงมากพอ

7. ขอ้ใดต่อไปกล่าวเก่ียวกบัลกัษณะของเรช่ินท่ีใชใ้นรถยนตไ์ม่ถูกต้อง?

ก. PVC, ABS:ทนอุณหภูมิความร้อนไดถึ้ง  = 80oC ความตา้นทานต่อสารละลาย = ต ่า
ข. TSOP, PPI: ทนอุณหภูมิความร้อนไดถึ้ง = 80oC ความตา้นทานต่อสารละลาย = สูง
ค. PUR: ทนอุณหภูมิความร้อนไดถึ้ง = 80oC ความตา้นทานต่อสารละลาย = น้อย
ง. PC: ทนอุณหภูมิความร้อนไดถึ้ง = 120oC ความตา้นทานต่อสารละลาย = สูง

การซ่อมช้ินส่วนตัวถังรถยนต์

8. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการท าให้โลหะหดตวัของแผงช้ินส่วนบนพ้ืนผิวโคง้ไม่ถูกต้อง?
ก. ท าให้โลหะหดตวัเร่ิมจากจุดสูงสุดท่ีสูงกว่าขนาดรูปร่างเดิม
ข. ท าให้โลหะหดตวัลงในขณะท่ีท าการดึงผิวช้ินส่วน
ค. ท าให้โลหะหดตวัดว้ยแทงคาร์บอนแบบต่อเน่ืองเป็นส่ิงท่ีดีส าหรับแผงช้ินส่วนท่ีมีความตา้นทานแรงดึงผิวต ่า
ง. ท าให้โลหะหดตวัลงจนพ้ืนท่ีแผงช้ินส่วนท่ีสูงค่อยๆลดลงต ่ากว่าขนาดรูปร่างเดิม

9. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการซ่อมอลูมิเนียมไม่ถูกต้อง?
ก. ใชค้อ้นไมแ้ละคอ้นตู๊ท  าการซ่อมเหมือนกบัการซ่อมช้ินส่วนท่ีเป็นเหล็ก

ข. สามารถอุ่นให้ความร้อนอุณหภูมิใดถึ้ง 400 - 500oC ในการซ่อม
ค. การน าความร้อนใดดี้ดงันั้นสามารถเป่าบวมดว้ยแทงคาร์บอนใดอ้ยา่งเหมาะสม

ง. อลูมิเนียมมีจุดหลอมละลายท่ี 650oC

10. เม่ือใชมื้อโคง้งอแผน่โลหะแลว้ท าให้โลหะแผน่เกิดการเปล่ียนแปลงรูปร่างมีลกัษณะดงัรูปมีช่ือเรียกว่าอะไร ?
ก. การเสียรูปแบบชัว่คราว
ข. จุดขีดจ ากดัการยดืหยุน่
ค. การเสียรูปแบบถาวร
ง. จุดแรงดึงสูงสุด

11. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัลกัษณะของการใชค้อ้นกระตุกเร็วกบัเคร่ืองวอชเชอร์เวลเดอร์ไม่ถูกต้อง?
ก. ปริมาณการดึงไม่สามารถวดัเป็นตวัเลขในช่วงขณะท่ีมีการดึงได้
ข. มีความจ าเป็นตอ้งป้องกนัสนิมดา้นหลงัของแผงช้ินส่วน
ค. แผงช้ินส่วนท่ีถูกดึงออกจากจุดรอยบุบจะนูนสูงเป็นจุดๆไดย้าก
ง. ใชง้านในพ้ืนท่ีรอยบุบมีขนาดเล็กและป้องกนัการยดืตวัจากความร้อน
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12. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการซ่อมแนวสนัของแผงประตูโดยใชเ้คร่ืองเช่ือมวอชเชอร์เวลเดอร์ไม่ถูกต้อง?
ก. ดึงส่วนท่ีเสียหายให้สูงกว่า 2 - 3 มม. ของพ้ืนผิวเดิมท่ีไม่เสียหายเพราะแผงช้ินส่วนจะสปริงกลบัคืนตวั
ข. เม่ือไม่สามารถใชแ้กนเหล็กสอดลอดผา่นรูแหวนเช่ือมแนวสนัไดก้็ให้ท  าการซ่อมจุดท่ียบุลึกต ่าท่ีสุด
     ก่อนดว้ยคอ้นกระตุกเร็ว
ค. จุดท่ีมีความสูงกว่าพ้ืนผิวเดิมให้ท  าการเคาะดว้ยคอ้นไมแ้ละใชป้ลายหวัคอ้นเคาะ
ง. การข้ึนแนวสนัจะตอ้งใชป้ลายหวัคอ้นเคาะหรือเหล็กส่งสนั

13. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการซ่อมพ้ืนผิวช้ินส่วนท่ีสลบัซบัซอ้นไม่ถูกต้อง?
ก. หากพ้ืนผิวช้ินส่วนมีการเสียรูปแบบถาวรมากว่าหน่ึงจุดควรเร่ิมตน้การซ่อมจุดท่ีมีความแขง็แรงมากท่ีสุด
ข. หากมีความเสียหายบนขอบแผงช้ินส่วนควรไดรั้บการซ่อมเป็นล าดบัแรก
ค. เม่ือมีเสียรูปแบบถาวรบริเวณรอบๆแนวสนัควรซ่อมบริเวณ ท่ีมีการเสียรูปแบบถาวรก่อนเป็นล าดบัแรก
     แลว้จึงซ่อมแนวสนั
ง. เม่ือพ้ืนผิวช้ินส่วนท่ีจะซ่อมมีรอยนูนสูงและยบุต ่าควรท าการซ่อมส่วนท่ียบุต ่าก่อนเป็นล าดบัแรกแลว้
     จึงซ่อมส่วนท่ีนูนสูง 

14. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการซ่อมพ้ืนผิวช้ินส่วนท่ียบุต ่า ไม่ถูกต้อง?
ก. พ้ืนผิวช้ินส่วนท่ีเสียหายควรจะดึงออกมาไม่ให้สูงกว่าพ้ืนผิวเดิม 
ข. ดึงพ้ืนผิวท่ีเสียหายมากเกินไปอาจบิดเบือนความโคง้ของพ้ืนผิวทั้งหมดท าให้เกิดความเสียหายขั้นท่ีสอง
     จากการซ่อม
ค. เม่ือท าการเคาะพ้ืนผิวเวา้โคง้ท่ีเสียหายไม่ควรเคาะกลบัคืนรูปร่างเดิมดว้ยปลายคอ้นเคาะเรียบ
ง. พ้ืนผิวเวา้มีความโคง้ขนาดใหญ่ท่ีไม่สามารถตรวจสอบความถูกตอ้งของผิวโคง้ไดด้ว้ยอุปกรณ์วดั รากู  
    (RAKURAKU MENDASHI KUN)

การโป๊วสีและการขึน้รูปผวิช้ินส่วน

15. ขอ้ใดคือส่วนประกอบหลกัของสีโป๊วพลาสติกท่ีใชใ้นการซ่อมตวัถงัรถยนต ์?
ก. น ้ายาลดแรงเสียดทาน
ข. เรซ่ิน
ค. น ้ายาไม่ท  าให้เกิดอ๊อกไซด์
ง. น ้ายาฟอกขาว
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16. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการแขง็และแห้งตวัของสีโป๊วพลาสติกได้อย่างถูกต้อง ?
ก. มีการเกิดปฏิกิริยาทางเคมีระหว่างสีโป๊วกบัน ้ายาฮาร์ดเดนเนอร์
ข. สีโป๊วจะท าปฏิกิริยากบัอ๊อกซิเจนในอากาศ
ค. สารละลายอินทรียท่ี์รวมตวักนัอยูใ่นสีโป๊วจะระเหยกลายเป็นไอ
ง. สีโป๊วจะท าปฏิกิริยากบัความช้ืนในอากาศ

17. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการใชสี้โป๊วบนพ้ืนผิวโคง้ไม่ถูกต้อง?
ก. โป๊วสีดว้ยการใชมี้ดโป๊วยาง
ข. ใชสี้โป๊วตามปริมาณความตอ้งการเท่าท่ีจ  าเป็นเท่านั้น
ค. เพ่ือเพ่ิมการยดึเกาะของสีโป๊วควรโป๊วให้บางในชั้นแรก(เท่ียวแรก)
ง. พ้ืนท่ีผิวส่วนโคง้ควรโป๊วให้หนากลบมิดในคร้ังเดียว

18. องคป์ระกอบหลกัของสีโป๊วพลาสติกท่ีใชใ้นการซ่อมผิวช้ินส่วนตวัถงัรถยนตคื์ออะไร ?
ก. สารลดแรงเสียดทาน
ข. สารเรช่ิน
ค. สารป้องกนัสนิม
ง. สารฟอกขาว

19. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการขดัสีโป๊วท่ีไม่ถูกต้อง?
ก. เม่ือจะด าเนินการขดัสีโป๊วกบัไมร้องขดัตรงพ้ืนท่ีผิวโคง้ของแผงช้ินงานควรขดัตามขวางของผิวโคง้
ข. เม่ือขดัผิวเวา้ท่ีมีพ้ืนท่ีกวา้งกบัไมร้องขดัควรเลือกไมร้องขดัท่ียาวเท่ากบัพ้ืนผิวเพ่ือท าให้การขดัง่าย
ค. ถา้จะท าการขดัผิวบริเวณแนวสนัควรท าเคร่ืองหมายท่ีผิวสีโป๊วก่อนแลว้จึงขดัส่วนท่ีสูงกว่าปกติก่อน
ง. ใชก้ระดาษกาวติดตามแนวสนัก่อนท าการขดัจะท าให้การตรวจสอบง่ายและป้องกนัพ้ืนผิวสีโป๊ว

20. เม่ือจะท าการโป๊วสีอุปกรณ์เพ่ือความปลอดภยัช้ินใดท่ีไม่จ าเป็นต้องใช้ ?
ก. หน้ากากป้องกนัสารละเหย
ข. ถุงมือป้องกนัสารละลาย
ค. หน้ากากใส
ง. แว่นตาใส

21. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัสีรองพ้ืนวอชไพรเมอร์ไม่ถูกต้อง ?
ก. วอชไพร์เมอร์ชนิด 2 องคป์ระกอบมีคุณสมบติัดีกว่าชนิดองคป์ระกอบเดียว
ข. วอชไพร์เมอร์ใชก้บังานท่ีพ่นบนผิวเหล็กเท่านั้น
ค. วอชไพรเมอร์มีคุณสมบติัป้องกนัสนิมไม่ดีแต่คุณสมบติัการยดึเกาะจะดีมาก
ง. หลงัจากวอชไพร์เมอร์แห้งตวัสามารถโป๊วสีหรือพ่นสีทบัหน้าได้
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22. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบั รากู RAKURAKU MENDASHI KUN ไม่ถูกต้อง?
ก. สามารถใชโ้ป๊วสีข้ึนรูปทรงคลา้ยกบัพ้ืนผิวท่ีเสียหายได้
ข. ป้องกนัปริมาณส่วนท่ีขาดและมากเกินของสีโป๊วในขั้นตอนของการโป๊วสีได้
ค. สามารถขดัสีโป๊วบนพ้ืนผิวท่ีโคง้และเวา้ต  ่าได้
ง. สามารถตรวจสอบความถูกตอ้งของพ้ืนผิวจากการขดัสีโป๊วได้

23. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัคุณลกัษณะของกระดาษทราย ไม่ถูกต้อง?
ก. สารป้องกนัการอุดตนัจะช่วยป้องกนัการอุดตนัของกระดาษทรายขณะท าการขดั
ข. ส่วนประกอบหลกั(เมด็ทราย)จะท าหน้าท่ีกดักร่อน
ค. กาวจะท าหน้าท่ีใชย้ดึเมด็ทรายและป้องกนัการอุดตนั
ง. กระดาษทรายเบอร์ละเอียดท่ีใชส้ าหรับการขดัแห้งจะอุดตนัไดย้าก

การเปลีย่นแผงช้ินส่วนตัวถังรถยนต์

24. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัวสัดุป้องกนัการกดักร่อนผิวช้ินส่วนตวัถงัรถยนตไ์ม่ถูกต้อง?
ก. ใชสี้พ้ืนวอชไพรเมอร์ป้องกนัการกดักร่อน
ข. ซิลเลอร์ตวัถงัป้องกนัน ้าและส่ิงสกปรกเขา้ระหว่างขอบช้ินส่วนตวัถงัท่ีต่อเกยกนั
ค. อนัเดอร์โคท๊ท าการพ่นหลงัจากการซิลเลอร์ตวัถงั
ง. การซิลเลอร์ตวัถงัจะท าหลงัจากขั้นตอนการเช่ือมเสร็จส้ินแลว้

25. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการตดัและต่อเปล่ียนชุดแผงช้ินส่วนตวัถงัรถยนตไ์ม่ถูกต้อง ?
ก. ในต าแหน่งตรงบริเวณท่ีมีการเสริมความแขง็แรงหรือรูและช่อง,บนส่วนท่ีโคง้ของแผงช้ินส่วน
ข. ในต าแหน่งท่ีเป็นจุดศูนยร์วมความเคน้
ค. ในต าแหน่งท่ีมีความแขง็แรงและมีความปลอดภยัหลงัจากการการเช่ือมต่อ
ง. ในต าแหน่งท่ีมีพ้ืนท่ีผิวขนาดเล็ก-แคบ

26. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการใชก้าวท่ีบริเวณซุม้ลอ้ของแผงบงัโคลนหลงัท่ีไม่ถูกต้อง?
ก. เป็นกาวเหลวชนิดสององคป์ระกอบผสมให้เขา้กนักบัฮาร์ดเดนเนอร์
ข. ใชก้ระดาษทรายเบอร์ 180 ถึง 240 ขดัให้มีความกวา้ง 10 มม. บริเวณท่ีชีลกาว
ค. เอียงปืนชีลกาวให้ปลายหลอดมีมุม 45 องศาและชีลกาวเป็นรูปทรงกลมท่ีมีเส้นผา่ศูนยก์ลางประมาณ 3 มม.
ง. ใชมี้ดโป๊วปาดกาวให้สม ่าเสมอเพ่ือไม่ให้มีฟองอากาศ

27. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการเตรียมความพร้อมการเช่ือมแผงช้ินส่วนใหมไ่ม่ถูกต้อง?
ก. ขดัลอกผิวสีทั้งผิวหน้า-หลงัของแผงช้ินงานท่ีเช่ือมสปอทและปลายสมัผสัของหวัทิฟส่วนในการเช่ือมต่อชน
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     ให้ขดัผิวสีตามแนวเช่ือมขา้งละประมาณ 10 มม. 
ข. ท ามาร์คท่ีจะเจาะรูส าหรับการเช่ือมปิดรูท าการเจาะรูและขดัขอบเสียนรอยเจาะ
ค. ขดัลอกผิวสีออกให้มากท่ีสุดเท่าท่ีเป็นไปไดเ้พ่ือป้องกนัขอ้บกพร่องจากการเช่ือมเช่ือม
ง. เม่ือเปล่ียนแผงช้ินส่วนใหม่ต  าแหน่งช้ินตรงกลางจากจ านวนสามช้ินให้ท  าการเจาะรูและเช่ือม
     ให้ซึมลึกถึงชั้นในสุดของตวัรถ

28. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการใชว้สัดุดูดซบัเสียงและลดแรงสัน่สะเทือนส าหรับการซ่อมแผงช้ินส่วนท่ีไม่ถูกต้อง?
ก. ฉีดโฟมปิดผนึกช่วยลดเสียงท่ีส่งจากเสาแต่ละเสาเขา้ภายในตวัรถ
ข. โฟมท าจากวสัดุท่ีไม่ติดไฟและฉีดพ่นให้มีขนาดและรูปร่างเท่าท่ีจ  าเป็นส าหรับการใชง้าน
ค. โฟมใหม่ควรจะ ฉีดพ่นให้มีความกวา้งมากกว่าต  าแหน่งของเดิมประมาณ 10 มม. เพ่ือการยดึติดแน่นอยา่งสมบูรณ์
ง. เพ่ือป้องกนัไม่ให้โฟมติดตามขอบหน้าแปลนช้ินงานในต าแหน่งท่ีจะท าการเช่ือมควรเช็ดออกดว้ยทินเนอร์

29. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการเจาะรอยเช่ือมสปอทท่ีไม่ถูกต้อง?
ก. ใชส้ว่านลมให้ตั้งฉากกบัแผงช้ินส่วนและเจาะพ้ืนผิวของแผงช้ินส่วนให้ทะลุมองเห็นขอบผิวชั้นใน
ข. เม่ือเจาะเมด็เช่ือมสปอทของแผงช้ินส่วนให้ใชด้อกเจาะขนาด 10 มม.และถา้ประกอบแผงช้ินส่วนใหม่
     ก็ตอ้งใชข้นาดรูเจาะเท่าเดิม
ค. ท ามาร์คศูนยก์ลางของเมด็เช่ือมสปอทเพ่ือป้องกนัไม่ให้ดอกเจาะล่ืนไถลออกจากศูนยก์ลางเมด็เช่ือมสปอท
ง. ถา้ใชด้อกเจาะขนาด 10 มม.และดอกเจาะมีความคมจะท าให้การล่ืนไถลน้อยลง

30. ขอ้ใดต่อไปน้ีกล่าวเก่ียวกบัการตดัแผงช้ินส่วนดว้ยเล่ือยลมท่ีไม่ถูกต้อง?
ก. เม่ือมีการเปล่ียนทิศทางของการตดัควรจะมีการเปล่ียนแปลงอยา่งชา้ๆในขณะท่ีตดั
ข. เม่ือตดัแผน่ช้ินส่วนบาง ๆ ควรจะท ามุมเอียงในการตดัให้น้อยท่ีสุดเพ่ือลดการสัน่สะเทือน
ค. เม่ือตดัแผน่ช้ินส่วนท่ีหนามุมเอียงระหว่างใบเล่ือยและแผงช้ินส่วนควรจะเพ่ิมข้ึนเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการตดั
ง. มือขา้งหน่ึงวางบนแผงช้ินงานในขณะท่ีอีกขา้งจบัเล่ือยลมจะท าให้ไม่มีความเทียงตรงส่งผลให้
    มีความยากล าบากในการปฏิบติังาน
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